ANALISIS DE LA SOLDABILIDAD DE BARRAS DE ACERO PARA EL CONFORMADO
DE MALLAS PARA LA INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION
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Las mallas electrosoldadas estandar son estructuras planas constituidas por barras de
acero dispuestas en forma ortogonal y soldadas en todos los puntos de encuentro por el
proceso Resistance Projection Welding (RPW). Estos productos son fabricados vy
designados segun norma IRAM-IAS U500-06. El acero utilizado se designa como ATR 500
N. En el presente trabajo se realiz6 la caracterizacion de uniones soldadas mediante el
proceso RPW. Las uniones se ejecutaron sobre barras ATR 500 N con un equipo de
soldadura por resistencia de 5 intensidades. Para las pruebas se utilizaron los niveles 3y
5, con un tiempo de permanencia de 4 segundos. La caracterizacion se llevé adelante
mediante analisis metalografico, ensayos de arrancamiento y microdureza Vickers con 300
of (HVo,3), 10 s de mantencién y una distancia entre impronta de 0,25 mm. Se pudo observar
que las mallas soldadas con intensidad 3 presentaron una dureza promedio de la zona de
union de 253 HVos. Aquellas probetas soldadas con intensidad 5 presentaron mayor
asentamiento y gran deformacion producto del calor aportado en el proceso de soldadura,
con una dureza promedio de 210 HVo3. Al aumentar la corriente de soldadura, la zona de
unién aumenta significativamente, asi como el tamafio de la Zona Afectada por el Calor
(ZAC). En relacién al ensayo de arrancamiento, todas las mallas cumplieron con la carga
minima especificada en la norma (a excepcion de dos probetas soldadas con intensidad
3), siendo aquellas soldadas con intensidad 5 las que mayores cargas presentaron. Esto
altimo podria deberse a la mayor area de union generada por el excesivo asentamiento.
En funcién de esta experiencia, se avanzara en realizar nuevas uniones variando el tiempo

de mantencién y reduciendo el calor aportado.
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