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En los ultimos afios, la industria automotriz ha orientado el desarrollo de vehiculos con
mayores niveles de seguridad, menor consumo de combustible y métodos de produccion
rentables. Una de las alternativas para lograr esto es utilizar materiales de mayor
resistencia mecanica, a fin de disminuir los espesores empleados. Los aceros Dual Phase
(DP) consisten en una matriz ferritica con islas de martensita y poseen buena tenacidad.
Una técnica de union empleada en la fabricacion de automéviles es la soldadura, por lo
que estudiar las variables y sus efectos resulta de sumo interés. En este sentido, es
importante establecer las caracteristicas del metal base a utilizar en las uniones que
permita tomarlas como referencia al momento de estudiar las soldaduras. En este trabajo
se caracterizaron quimica, mecanica y metalograficamente las chapas de acero DP que
seran utilizadas como material base para realizar soldadura por friccién agitacion de puntos
con proyeccion (PFSSW). Para la caracterizacion, se realizé el analisis quimico a fin de
determinar el contenido de los elementos presentes en la aleacién. Se analizé la
metalografia a fin de identificar la cantidad de cada fase presente, el tamafio y la orientaciéon
del grano. La evaluacién mecanica se llevé a cabo mediante ensayos de traccion segin
IRAM IAS U500-102 con una velocidad de 10 MPa/s y dureza Vickers con 100 kgf de carga
y 10 s de mantencién. A partir de los estudios realizados, la composicién quimica present6
un contenido de carbono de 0,18 %, con un carbono equivalente de 0,422 %.
Adicionalmente, se encontr6 que el DP presenté una dureza HV100 de 340y una resistencia
maxima a traccién de 1037 MPa. El estudio realizado permitira establecer los parametros

empleados en el disefio de las uniones soldadas.
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