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En la industria automotriz, la tendencia es hacia la fabricacién de autos mas resistentes
gue satisfagan las estrictas normas de seguridad, incluso, utilizando estructuras ligeras.
Adicionalmente, el impacto ambiental es un aspecto de suma relevancia. En este sentido,
optimizar los procesos de fabricacion asociados es fundamental para cumplir con estas
premisas. El proceso de soldadura mas utilizado en la produccion de automdviles es la
Soldadura de Puntos por Resistencia (RSW). Es un proceso simple que posee una alta
tasa de produccion, pero sufre de alto consumo de energia eléctrica y, en ciertas
condiciones, problemas asociados a la solidificacion. Una alternativa esindustria
automotriz, chapas de acero, soldadura. la Soldadura por Friccién Agitacion por Puntos
con Proyeccion (PFSSW) que genera puntos de soldadura en estado sélido a partir de la
friccibn generada entre una herramienta y la pieza de trabajo y; posee un bajo consumo
energético. El objetivo de este trabajo es presentar los resultados mas relevantes, sobre el
estudio de las variables del PFSSW aplicado a chapas de acero, obtenidos en el marco del
proyecto desarrollado dentro de la convocatoria de Proyectos de Promocion 2022. Durante
la ejecucion de las actividades se realizaron uniones soldadas mediante PFSSW sobre
chapas de acero al carbono modificando las principales variables de soldadura.
Posteriormente, se analizaron las juntas mediante metalografia y ensayos mecanicos a
través de perfiles de microdureza y ensayos de corte por traccién. A partir del estudio
realizado, se pudieron obtener parametros de PFSSW mejorados aplicables a chapas de
acero al carbono, que serviran como punto de partida para dar continuidad a la linea de

trabajo en la ejecucién de soldaduras sobre chapas de acero de alta resistencia.
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